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Profilok és sziirok
(EN ISO 4287 és EN ISO 16610-21)

A tényleges profil a maximalis érdességet eredményezé keresztmetszeti
profil, amely felllet jellemzé mintazatara meréleges nyomvonall sikkal térténd
metszésekor keletkezik.

A mért profil

a tényleges profil tapintéval torténd szkennelésébdl szarmazik. A mérési adatok
igy mechanikusan keriilnek sz(irésre, amelyet a tapintd rtip csticssugara és a
vezetd cstszka eredményez. A felliletminGséget jellemz6 szamos paraméter
koziil a szabvany csak a mikro-geometriailag értelmezhet6 fellleti érdességre és
hullamossagra vonatkozé mérési elveket és modszereket ismerteti (EN ISO 8785).

Az elsédleges profil (P-profil) az a profil, amely a mért levagott hulldmhosszl
profil elektronikus alul-atereszté szlirésébdl szarmazik A. Ez a folyamat eltavolitja
a legrévidebb hulldmhosszl dsszetevéket, amelyeket Ugy itélnek meg, hogy nem
relevansak az érdesség mérése szempontjabol. A paraméterekre ki van jel6lve a P és
mintavételi hosszokon belll értékelik 6ket. Az 1. abran ez egyenld az In értékelési
hosszal (a feliileti profil teljes hossza van rogzitve).

1. abra: Az elstdleges profil és az étlag vonal az elsédleges profil (A, levagott - cut off)

sz(irére vonatkozoan
Az érdességi profil (R-profil) az a profil, amely a cut-off hulldmhosszal
rendelkezd elsédlleges profil elektronikus fellil-dteresztd sz(irésébdl szarmazik. Ez
a folyamat eltavolitja a hosszabb hulldmhosszi komponenseket, amelyek 2. dbrdn
lathatok. A paraméterek jel6lése az R és értékelésiik az In értékelési hosszon bell
torténik, amelyek altaldban 6t mintavételi hosszbdl alinak. A mintavételi hossz
megfelel a A, profil sz(ir6hoz tartozo cut-off hulldmhossznak.

2. abra: Az atlagos vonal érdesség profilia (az A cut-off hullamhosszu elsddleges profil high-
pass - feliatereszt6 sziirése

A hullamossag profil (W-profil) a primer profilnak az alul atereszt6 sz(irGvel
A 6s felll atereszt6 szlirével (3. dbra) A szlirt profilja.mint a 4. dbran lathaté. A



szabvanyos jelolése a W és kiértékelése az In értékelési hosszon torténik, amely
tobb mintavételi Iw hosszbol ll. Az lw alaphossz megegyezik a feltil ateresztd
sz(ir6 A cut-off - levagott - hullamhosszanak. Az alaphosszok szamat a szabvany
nem rogzti, gy azt a miszaki rajzon minden esetben fel kell tiintetni. Az alaphossz
szama altaldnossagban:5-10.
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3. abra: Alul ateresztd sz(irével sziirt kozép vonal az elsédleges profilbol és kozép vonal
A profil sz(ir6hoz.

4. abra: Hullamossag profilkozép vonallal az A profil sz(irével tortént fellil ateresztd
szlirés utan

Kisz(irt rovid hullamhossz(i Kisz(irt hosszd hullama
komponensek nem Erdesség Hullamossag komponensek nem
szilkségesek sziikségesek
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5. abra: Az érdesség és hullamossag jellemzok szeparélasara alkalmazott sz{ir6k atviteli
paraméterei. Gauss sz(ir6 a DIN EN 1SO 11562: 1998 szerint

Erdességi paraméterek
(EN 1SO 4287)

Ra-atlagos érdesség: A tényleges profilpontjainak a kozépvonalatél mért atlagos
tavolsaga az alaphossz tartomanyaban. (6. dbra).

Rmr(c) - a profil anyaghanyada a vagasi szint c(pm) figgvényében.

RSm - atlagos barazda szélesség: Az érdességi profil alaphosszon belili
barazdaszélességének Xs; szamtani kozép értéke (korabban S,,);(8. dbra)



Rt - az érdesség profil teljes magassaga: A kdzépvonaltél mért legmagasabb
csucs Zp és a legnagyobb arok Zv dsszege a kiértékelési hosszon (7. abra).

Rzi - az érdességi profil legnagyobb magassaga: Alaphosszon beliil a
legmagasabb cstcs és a legmélyebb arok 6sszege.

Rzimax - max. egyenetlenség magassaga: Az ¢t Rzi értékei kozll a
legnagyobb.

Rz-atlagos egyenetlenség magassaga: N=5 alaphosszon mért Rz értékek
atlaga.
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6. abra: Ra Atlagos érdesség
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7. abra: Az érdesség profil teljes magassaga Rt, atlagos egyenetlenség magassag és Rz és
egyenetlenségmagassag Rz1max

| In 0 20 40 60 80 100

Rmr(c)—

9. abra: Anyaghanyad gorbe (Abbott-Firestone gorbe)



Els6bbségi paraméterek

Rzimax - max. egyenetlenség magassag: azoknal a feliileteknél, ahol
minden egyes eltérés a felllet miikodését erdsen befolyasolja, pl. tomité feltiletek.
Rmr(c) - a profil anyaghanyada: mozg6 fellleteknél, a kopés hatasanak
szimulalasara.

Rz atlagos egyenetlenség magassag : minden egyéb felileteknél.

Ra étlagos érdesség: alig reagdl a cstcsok és volgyek valtozasara, ezért
informacidhordozo képessége korlatozott.

Mérési feltételek, beallitasok
(EN'1SO 4288)

Meérési feltételek a

Nem periodikus profilok Pe:g?li(ts DIN EN ISO 4288 és
P DIN EN ISO 3274 szerint
fsis  Max. tapinto
csticssugar
Koszorillt, honolt, el |l i
e, st e mart, In  kiértékelési hossz
! gyalult [t mérésihossz (ra-
és tulfutassal)
Rt, Rz Ra RSm fois Ae=Ir In [t
pm pm mm pym  mm  mm  mm

>0.025..0.1 >0.006..0.02 >0.013..0.04 2 008 04 048
>0.1..05 >0.02.01 >004.013 2 025 125 15
>0.5..10 >0.1..2 >0.13..04 2 0.8 4 48
>10...50 >2..10 >04..13 5 25 125 15
>50...200 >10...80 >13.4 10 8 40 48

*Ha Rz >3 pm, ill. Ra > 0,5 pum akkor a tapintd cstcssugara (rye) = 5 um

Tovabba szabvany irja el6 a mérési pontok tavolsagat Ax és a A, cut-off hullamhossz
értékét. Ezeket is be lehet allitani az érdességmérd berendezésekben.

Gyakorlati tanacs 1: Ha nincs elegendd hely az el6irt mérési hossz leméréséhez,
akkor csokkentsiik az alaphosszok szamat, és ezt a rajzon is jeldljuk.

Gyakorlati tanacs 2: Ha gy sincs még elegendd helye a méréshez, Rt vagy Rz
helyett Pt paramétert mérjiink, azaz a rendelkezésre all6 hosszon elsédleges profilt
vegytink fel.



Erdességmérés kiértékelése
(EN 1SO 4288)

Erdességi paraméterek, kiilondsen az Rt, Rz, RzTmax és Raszérasa hozzavet6legesen
-20% - + 30% tartomanyban valtozik. Ezért egy alaphosszon mért érték nem ad
elegendd informéciét a feltiletrél. A DIN EN ISO 4288 szerint:

Maximum szabaly

A ‘max’ jeloléssel ellatott paramétereknél hasznéljuk, ahol a paraméter az 5
alaphosszon mért eredmény atlaga. A legkevesebb 3 kiilénbézé helyen, ahol a
legnagyobb érték varhaté és az 5 alaphosszon mért értékek egyike sem Iépheti 4t a
megadott felsd hatarértéket.

16%-o0s szabaly

A ‘max’jelolés nélkdli paramétereknél hasznaljuk, ahol a paraméter az 5 alaphosszon
mért eredmény atlaga. A mért érték legfeljebb 16%-a lépheti at a hatarértéket:
Mddszer:

1. Az els6 mért érték a hatarérték 70%-at nem lépheti at.

2. Akovetkezd két (mds helyen) mért érték a hatdrértéket nem Iépheti t.

3. Az ezt kovetd 9 (més helyen) mért érték kozil csak 2 1épheti at a hatarértéket.

Rajz jelolések
(EN1SO 1302)

\/ el a paraméter jele és értéke
P b felulet tovabbi kovetelményei

Anyag eltavolitdsa
sziikséges
megmunkalassal

gyartasi eljaras (pl. esztergalas,
koszortilés, kromozas)

nem engedélyezett e megmunkalasi rahagyas (mm-ben)

Minden feliilet
szamara azonos
mindség

) Bettik jelentése (fent) ; :
Bardzdaltsag irdnyanak szimboluma (d, alul) e \/ d b

Ra értéke a paraméter jele nélkdl

p/ Anyag eltavoltas d  bardzdaltsag irdnyanak szimbéluma
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* .2 vetitési sik nézettel, amelyre a szimbolum mutat

Példak

Rz 5

Rz3 4

Rzmax 3
0,2
\/ ¢

Rz5
Ra1
URz3
LRz 1
/ Pt25
/ 0,8-25/Wt5 10

Rt 1
Rmr (c=0,3) 90%

URsm 0,3
LRsm 0,1
\y/ y / Rz10

Magyarazat

Anyageltavolitd feldolgozds nem megengedett, R-profil, 16%-0s
szabaly, atlagos egyenetlenség magassaga 5um (fels6 hatarérték)

Megmunkalassal anyageltévolitas sztikséges, R-profil, max
szabaly, maximalis 4tlagos egyenetelnség magassag 3 um (fels6
hatarérték); megmunkalasi rahagyas 0,2 mm

Megmunkalassal anyageltavolitas sztikséges, R-profil, alaphosszok
szama: N= 3, 16%-0s szabdly, atlagos egyenetlenség magassag
4um (fels6 hatarérték), korkoros barazdak

Megmunkalassal anyageltavolitas sztikséges, R-profil, 16%-0s
szabdly, &tlagos egyenetlenség magassag 5pm, atlagos érdesség
1um (fels6 hatarérték)

Megmunkalassal anyageltavolitas sztikséges, R-profil, 16%-0s
szabaly, atlagos egyenetlenség magassag felsd hatarértéke 3um,
alsd hatarértéke Tum.

Megmunkaldssal anyageltavolitas szikséges, (csak As profilsz{irG
vanhc profilszirG nincs) P-profil, 16%-0s szabaly, az alaphossz
megegyezik a munkadarab hosszaval, elsédleges profil teljes
profilmagassaga 25 pm.

Megmunkaldssal anyag eltavolitas szlikséges, (Ac) 0,8mm,

(As= Iw) 25 mm, W-profil, alaphosszok szama N=5, tehat a
kiértékelési hossz In = 5*Iw= 125 mm, 16%-0s szabaly, W-profil
teljes profilmagassaga 10 pm (fels6 hatarérték)

Megmunkaldssal anyageltavolitas sztikséges, R-profil, 16%-0s
szabaly, Erdesség profil teljes profilmagasséga 1 pm (fels6
hatdrérték); c=0,3 pm vagasi magassagon az anyaghanyad
90%(als6 hatarérték)

Megmunkalassal anyageltavolitas sztikséges, R-profil, tlagos
bardzda szélesséq also hatarértéke 0,1 pm, fels6 hatarértéke
0,3 um

Leegyszer(sitett rajzi jelolés, ha nincs elegendd hely a
megadashoz.
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